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La presente Invention se rapporte a des balles recou- 
vertes de tissu non tisse. 

Les tissus pour balles de tennis de divers genres 
sont connus dsLns la technique. Beaucoup representent des tenta- 
5 tives pour substituer des matieres moins couteuses (par exemple 
des polymer es synthetiques ) a la laine jusqu'a. present couraiH- 
ment utilisee et/ou pour eviter la necessite d* avoir un tissu 
tisse de recouvrement pour balles. Pax exemple, pour simuler 
la performance de la laine du point de vue envoi en 1 ' air , tou- 

lO Cher et accoutumcLnce au jeu, tout en conservant la majeure 

partie de la resistance de tissus tisses a partir de fil file, 
on a mis au point des tissus produits en aiguilletant un ou 
plusieurs voiles de fibres en brin. synthetiques et/ou regenerees 
sur une matiere de support flexible qui peut etre tissee, .tri- 

15 cotee ou non tissee, par exemple tel que le decrit dans le 

brevet britannique n° 1^229. 781 .Suivant une autre voie d^appro- 
che, des fibres synthetiques continues ayant un frisage potentiel 
sont aJ-ignees sous tension dans la direction de la machine du 
tissu produit , les fibres alignees sont soumises a une relaxation 

20 jusqu'a un etat frise, si bien qu'elles s'emmelent les unes avec 
les autres et le tissu resultant est alors aiguillete, par 
exemple comme decrit dans le brevet britannique u° 1.016.551. 
Cependant, la premiere de ces voies d'approche exige une produc- 
tion separee de la fibre en brin, des voiles de cette fibre et 

25 de la matiere de support a laquelle ces voiles sont ulterieure- 
ment fixes, alors que la technique du dernier brevet exige un 
pre- trait ement des filaments couteux pour mettre. au point le 
frisage necessaire (par exemple fausse torsion, frisage de bord 
ou traitement k la boite a f riser) et ulterieurement fournit 

30 un tissu qui est anisotrope de maniere indesirable. Dans les 
deux cas, le prix de revient des etapes de traitement supple- 
ment aJLres diminue nett ement les avantages economiques prevus 
de leurs produits de substitution .respectif s a un tissu en laine 
tisse. 

35 Par suite de ce qui precede, il apparait qu'une balle 

recouverte d*un tissu coristitue d'une matiere filamenteuse peu 
couteuse unique, qui n* exige pas de pre-traitement des filaments 

38 couteux, mais neanmoins qui a des proprietes de. resistance , de 
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hauteur de lancer,- ainsi que des proprietes tactiles, de rebond 
et aerodynaraiques tres semblables ou merae superieures a celles 
d'un recouvrement classique en laine tissee pour balles est 
.fortexnent souhai table. En consequence, c'est un objet de la 
5 presente invention de prevoir une balle de tennis ou autre balle 
recouverte avec un tel tissu. D*autres objets apparaltront 
d'apres la description suivante ou tous les pourcentages sent 
en poids, sauf indication contraire. 

Selon la presente invention, les inconvenients de la 
lO technique anterieure sont evites et les objets raentionnes pre- 
cedemment sont atteints en fournissant une balle (par exemple 
■.- une balle de tennis ou autre balle de jeu), comprenant un ele- 
ment spherique elastiqueet un tissu non tisse adherant a la 
surface exterieure de 1' element spherique, et recouvrant sensi- 
15 blement cette surface, le tissu se composant essentiellement de 
filaments de polymere synthetique continus non sensiblement 
, alignes dans le plan du tissu. De nombreuses realisations de la 
presente invention, tout en etajit produites de maniere relati- 
vement simple et peu couteuse, sont caracterisees par les pro- 
20 prietes d» aspect, tactiles, de perfomance et de longevite qui 
. se coraparent tres f avof ablement a celles de balles autrement 
semblables, recouvertes par un tissu en laine tisse classique, 
ou par un tissu de l»un ou 1* autre des types decrits dans les 
deux brevets britanniques- mentionnes precedemment, 
25 Comme cela appsiraitra d'apres la description suivante, 

la presente invention se rapporte principalement a des balles 
de tennis, mais aussi aux autres genres de balles ayant avanta- 
geusement une surface de tissu non tisse, par exemple d' autres 
balles de jeu plus petites ou plus grandes que des balles de 
30 tennis et sur lesquelles la surface du tissu peut affecter les 
caracteristiques aerodynamiques , de rebond ou autres caracte- 
ristiques de performance de la balle. En outre, a titre de 
vaxiante, la surface du tissu non tisse peut avoir un certain 
autre but tel que, par exemple, la retention de la balle sur 
35 une surface receptrice telle que celle d»une cible recouverte 

pax le produit dit Velcro. Ainsi, 1' element spherique resilient 
ou elastique auquel le tissu non tisse est fixe peut §tre creux. 
38 ou solide, plus lourd ou plus leger que celui d'une balle de 
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tennis classxque et compose de caoutchouc, de matiere plastique, 
d^une mousse solidifiee ou d'autre matiere souhaitee. La ball© 
est normalement sensibXement, meme plus typiquement de mauiiere 
predominant e et, dans le cas d'une balle de tennis, sensible- 
5 ment completement recouverte par le tissu non tisse employe 
dans la presente invention. Ainsi, dans le cas d'une balle de 
tennis, le tissu non tisse recouvre essentiellement toute la 
surface exterieure de la balle, sauf en ce qui concerne la 
partie occupec par la seule couture continue etroite entxe les 

10 detix parties en forme d'haltere du tissu utilise dans le recou- 
vrement de la balle, Dans la production de ces balles, le tissu 
peut etre mis a. adherer a 1' element spherique resilient pair 
n'importe quelle substance convenable, par escemple une compo- 
sition thermodurcissable, telle qu*un ciment de caoutchouc vul- 

15 canisable du type typiquement utilise dans la production de 

bauLles de tennis, ou un ciment thermoplastique "tel qu*tin aJLcool 
polyvinylique, ou par toute autre technique mecanique convenable 
telle que la formation de points ou piquxes, 1 ' aiguilletage ou 
analogues. 

20 expression "tissu non -tisse", telle qu'utilisee ici, 

est destinee a signifier un ensemble plan de fibres textiles 
maintenues ensemble par interverrouiliage mecanique dans une 
nappe ou tapis au hasard, et/ou par liaison qui peut avoir lieu 
comme resultat de la reunion psur fusion de' filaments separement 

25 files a I'etat de masse fondue, dans un emplacement de depot 

(par exemple sur un convoyeur mobile) pu par ca.landrage eventuel- 
lement realise avec application de chaleur (par exemple, comme 
decrit dans le brevet eimericain n° 3.853.651) pu par liaison 
spontanee effectuee en utilisant une substance deactivation telle 

30 que de la vapeur d'eau ou, dans le cas de filaments de polya- 
mide, un acide halogenhydrique (pax exemple comme decrit dans 
le brevet americain n° 3.516.900) ou par application d'un agent 
de liaison chimique (par exemple un copolymer e acrylique auto- 
reactif ou autre composition polymere pouvant etre cuite) ou 

35 pax une combinaison de deux (ou davcUi-tage) de ces techniques, 
Dans certains exemples de realisation prefer es ou le 
tissu est maintenu ensemble au mo ins en partie' par interverrouil- 

38 lage mecanique des fibres, cet interverrouiliage est effectue 
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par aiguilletage qui mele des filaments dans le tissu et augmen- 
te la friction entre filaments dajis le tissu. Cet aiguilletage 
peut etre realise par di verses techniques connues, par exemple 
comrae decrit dans les brevets americains n** 2.908.064 et 
5 n° 2,958.113, aiguilletage d»un tissu non tisse se composant 
essentiellement de Jfilajnents de polymere synthetiques continus 
est egalement decrit dans le brevet americain n° 3.853.651. 
Lg tissu utilise dans la present e invention peut avoir ete ai- 
guillete avec n'importe quelle densite d* aiguilletage suffisante 
10 pour fournir le degre desire de renforcement de coherence du 
tissu, mais en general, la densite d* aiguilletage est comprise 

2 

. . entre environ 50 et environ LOGO penetrations par cm de la 
surface d'une face du tissu. Avec des tissus ayant les poids 
generalement utilises sur -des balles de tennis, cet aiguille- 
15 tage est typiquement realise avec une densite d* aiguilletage 

d'au moins environ lOO et, de preference, d*au moins environ 

^ 2 
200. penetrations par cm de cette surface. Cet aiguilletage 

peut etre realise totalement k partir d*une face du tissu ou 

par tiel lenient a partir de chaque face- 

20 Le tissu utilise dans la presente invention est un 

tissu se cojnposant essentiellement de filaments continus qui, 
dans les buts de la presente invention, se distingue de fibres 
ayajit une longueur de brin ou se distingue de fils files a 
partir. des fibres en .brins, et, de ce fait, il a une longueur 

25 de filaments moyenne sensiblement superieure a celle generaie- 
ment associee aux fibres en brins . II peut avoir une longueur 
de filaments moyenne de I'ordre de celui qui est caracteristi- 
que des filaments continus mais, dans de nombreux exemples de 
realisation, le tissu peut avoir une longueur de filaments 

30 moyenne sensiblement plus courte que cela^ par exemple par suite 
du traitement du tissu tel que. le lainage, I'egrugeage, le 
brossage ou 1 ' aiguilletage mentionne ci-dessus, qui peut couper 
ou briser certains filaments continus employes dans la cons- 
truction du tissu. En outre, la phrase "se composant essentielle- 

35 ment de. filaments continus", telle qu»utilisee ici, doit etre 
consider ee comme n'etant pas necessairement contraire a 1' inclu- 
sion d*une proportion peu importante (par exemple jusqu*a 

38 environ 25 %) d*au moins une substance non fibreuse (par exemple 
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une matiere resineuse ou un liant) qui ne modifie pas la nature 
du tissu au point d'empecher une realisation substantielle des 
avajitages de la presente invention , pajcticulierement coinme 
decrit ici, 

5 Comme mentionne precedemment , ces filaments continus 

sent composes d*au moins un poly mere synthetique qui peut ^tre 
un polyester formant des filaments (paj: exemple le terephtalate 
de polyethylene), une poly amide telle que du nylon 66 ou du 
nylon 6, une polyolefine telle que du polyethylene ou du poly- 

lO propylene, du polyurethane ou autre composition polymer e synthe- 
tique qui peut etre filee sous la forme de filaments continus. 
Les filaments peuvent etre composes de maniere homogene d*un 
de ces polymer es, ou ils peuvent. etre files a partir d^un melan- 
ge de deux (ou davsmtage) de ces polymeres ou ils peuvent etre 

15 des filaments conjugues (par exemple c6te a cote ou suivant une 
configuration a gaine-noyau) de plusieurs de ces polymeres. 
Autrement, le tissu utilise dans la presente invention peut se 
composer essentiellement de filaments continus d'un de ces poly- 
meres entrelaces avec des filaments continus d'un autre de ces 

20 polymeres, ou d'au moins une couche de filaments continus d'un 
tel polymer e associe (pax exemple par stratification ou aiguil- 
letage) avec une ou plusieurs couches de filaments continus 
d'un autre de ces polymeres. Pour avoir une bonne resistance a 
I'usure des tissus, ainsi qu'une bonne resistance mecanique et 

25 un bon module, on prefere utiliser un .polyester .ou: une polyamide 
telle que du nylon 66. Particulierement pour 1* utilisation dans 
des balles de tennis et autres balles de jeu a I'exterieur dajis 
lesquelles une prise d'humidite substantielle par le tissu est 
indesirable, on prefere specialement que les filaments continus 

30 soient de majniere predominant e ou, ordinairement plus prefera- 
blement, sensiblement composes de polymere relativement hydro- 
phobe tel qu'un polyester (par exemple terephtalate de poly- 
ethylene) . 

Egalement, comme mentionne ci-dessus, la presente 
35 invention utilise un tissu dans lequel ces filaments continus 
ne sont pas sensiblement alignes dans le plan du tissu, etant 
bien entendu que ce plan a le contour de la surface d'une sphere 
38 quand le tissu est conforme a 1' element spherique de la balle de 
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la presente invention et que le degre d ' alignement des filaments , 
s'il y en a, dans le plaji du tissu peut etre observe ou mesure 
alors que le tissu est conforme a cette sphere ou, souvent plus 
convenablement J en ayant le tissu agence sur une- surface plane 
5 avant d'etre conforme suivant 1' element spherique ou apres en 
^tre retire. Dans de nombreux exemples de realisation, le tissu 
a ete produit par un precede dans lequel il y a une direction 
de iDOuvement du tissu, c' est-a-dire la direction de la machine (EJR) 
du tissu, et une direction transversale (D.T.) qui est celle de 
10 sa dimension en largeur perpendiculaire a la fois a la D,M, et 
. . a la dimension dVepaisseur du tissu. Ainsi, il apparaltra que 

les filaments continus dans un tel tissu employe dans la presen- 
te invention ne sont pas sensiblement alignes dans un plan 
defini par le D.M. et le D.T. de ce tissu. Comme tels, les fila- 
15 ments continus dans le tissu employes dans la presente invention 
ne.sont pas sensiblement alignes dans la D.M. de ce tissu et, 
en consequence, le tissu n'est pas anisotrope d'une maniere 
caracteristique des tissus composes de ces fibres sensiblement 
alignees, par exemple comme decrit dans le brevet britannique 
20 n° 1. Ol 6. 55 1 mentionne- ci- des suS , 

Dans certains exemples de realisation de la presente 
invention, les filaments dans le tissu ne sont pas sensiblement 
• alignes mais, dans de nombreux exemples de realisation, ces 
filatments ou leurs parties sont sensiblement alignes dans une 
25 direction essentiellement perpendiculaire au plan du tissu, par 
exemple par suite d' aiguilletage, de lainage ou autres traite- 
ments mecaniques du tissu. Typiquement, dans le tissu employe 
dans la presente invention, les coniposants d* aspect directionnel 
du filament qui se trouvent dans le plan du tissu sont genera- 
30 lement disposes au hasard dans ce plan. Ceci coincide normale- 
ment avec un degre eleve d'uniformite du tissu dans le plan du 
tissu, comme mis en evidence pax les proprietes qui sont tres 
semblables dans la D.M. et la D.T. du tissu. A titre d' illustra- 
tion, dams de nombreux exemples de realisation du tissu utilise 
35 dans la presente invention, le rapport entre la resistance a 

la traction du tissu dans la D.M. et la resistance a la traction 
du tissu dans la D.T. est compris entre environ 0,8 et environ 
38 1,2, plus typiquement entre environ 0,9 et environ 1,1 et, plus 
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typiquement encore, entre environ 0,95 et environ 1,05. II y 
a divers precedes connus pour produire des tissus non tisses 
de ces genres, pax exemple comme decrit dans les brevets ame- 
ricains mentionnes ci-dessus n® 3.516.90O el n° 3.853.651. 
5 Bien que des tissus de divers poids puissent etre 

utilises dans la present e invention , ces poids sont generale- 
ment compris entre environ lOO et environ 1 OOO g/m^ de surface 
globale de tissu a 1' exclusion du poids de tout adhesif appli- 
que au tissu dans le but de le faire adherer a 1» element sphe- 

lO rique de la balle. En general, le poids du tissu est au moins 

2 

environ 200 g/m et, plus tj^iquement pour 1 'utilisation dans 
la production de ba3.1es de tennis, au moins environ 400 g/m . 
Le tissu peut etre aussi epais ou aussi mince que cela est 
desire mais, dans la plupart des cas, il a une epaisseur 

15 moyenne comprise entre environ 1 et environ lO mm et, dans la 
production de balles ay ant un tissu de recouvrement tres sem- 
blable a celui de balles de tennis classiques, generalement 
compris entre environ 1 et environ 5 mm. II n»y a pas de limites 
specif iques quant au denier des filaments employes, mciis le 

20 denier moyen pax filament est generalement compris entre envi- 
ron 1 et environ 20, typiquement entre environ 2 et environ 15, 
et, pour 1 'utilisation dans la production de baZles de tennis, 
ordinairement entre environ 3 et environ lO, Des melanges des 
filaments de different s denier s peuvent etre avantageux dans 

25 certains cas. - • 

Dans certains exemples de realisation, la balle peut 
etre recouverte avec uh tissu essentiellement tel que produit par 
I'un des procedes connus pour la production d'un tissu a filaments 
continus generalement disposes au hasard- pax exemple le precede 

30 deer it dans le brevet americain n**3.853.651 mentionne; precedemment 
Dans d'autres exemples de realisation, il peut ^tre souhai-table 
de modifier un tel tissu pour simuler plus intimement un tissu ^ 
classique pour balles de tennis. Par exemple, une surface du tissu 
peut ^tre relevee, pax exemple, en faisant tomber ou en faisant 

35 rouler la balle recouverte de tissu contre des brosses a fil ou 
une matiere d^ abrasion convenable, ou a titre de variante avant 
de faire adherer le tissu a la balle, par lainage du tissu. Ce 

38 lainage peut etre effectue en utilisant . une laineuse 
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classique, par exemple urie des laineuse de marchandises trico- 
tees ou a simple action ou. a action double des types bien connus 
dans la technique. Ensuite, il est ordinairement preferable 
de cisailler les poils resultants Jusqu'a une epaisseur de. tissu 
desires, (typiquement uniforiae). De maniere semblable, ceci 
peut ^tre realise avec 1 ' equipement connu dans la technique. 
Pour line description des modes operatoires et de 1 ' equipement 
de lainage et de cisaillage, on se refer era a American Wool 
Handbook, Von Bergen et Mauersberger , Textile Book Publishers, 
Inc., New York, N.Y,, 2nd Ed* , p. 841-59 (1948). 

Par suite d'une proportion elevee de filaments continus 
dans le tissu utilise selon la presente invention, des balles 
recouvertes avec ces tissus presentent de. bonnes proprietes pour 
le jeu, en relation avec" la longevite et la resistance a I'usure. 
Comme ces filaments ne sont pas sensiblement alignes dans le 
plan du tissu, les proprietes du tissu sont essentiellement 
uniformes dans toutes les directions par alleles a ce plan et, 
de ce fait, sur la totalite de la surface d'une balle recouverte 
avec ce tissu. Cette uniformite du tissu, telle que mise en 
evidence par exemple par I'egalite substantielle des resistances 
a la traction et des allongements dans la direction de la. machine 
et dans la direction transversale du tissu, est avantageuse 
pour eviter la necessite d'une coupe .sollicitee des formes de 
recouvrement de balles et.des rendements. inferieurs en tissus 
qui accompagnent normalement cette coupe sollicitee. En outre, 
la production de balles comprises dans le domaine de la presente 
invention a un. avantage tel qu»elle peut etre realisee avec un 
tissu fabrique par un mode operatoire simple et a faible prix 
de revient, a partir d'une matiere premiere unique relativement 
peu couteuse, polymere et/ou. f ilamenteuse . Eh particulier, la 
production de ces balles peut etre realisee avec un tissu fabri- 
que a partir de filaments essentiellement exempts de frisage, 
c»est-a-dire des filaments n'ayant sensiblement pas de potentiel 
pour un entrelacement superieur par suite de la relaxation 
apres le depot dans la formation de ce tissu. 

Ces avantages et d'autres encore apparaltront d' apres 
les exemples specif iques suivants qui ne sont donnes qu'a titre 
d' illustration et non pas de limitation. Dans ces exemples, la 
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resistance a la traction et Igs allongements des tissus sont 
mesures selon le procede experimental ASTM D 1682-64 en utilisant 
un echantillon de tissu de 5 cm. 
EXEMPLE 1 

5 Essentiellement comme deer it dans le brevet americain 

n° 3.853.651, un tissu non tisse se composant essentiellement 

de filaments de terephtalate de polyethylene (PET) continus est 

produit en extrudant ces filaments, en les etirant jusqu'a un 

denier pax filament (dpf) de 9, en les deposant sur un convoyeur 

lO mobile dans un agencement general ement au hasard statistique 

et puis en aiguilletant les filaments deposes avec une densite 

2 

d' aiguilletage de 500 penetrations par cm du tissu resultant. 

2 

Ce tissu pes ant 806 g/m et ay ant une epaisseur unifomie de 

3 > 

3,1 mm et un poids specif ique moyen de 0,26 g/cm est uniforme- 

15 ment pulverise sur une face avec suff isanunent d'une dispersion 
(a 25 % de solides) d'un liant forme d*un latex de copolymer© 
acrylique a auto-reaction (composition de cliarpente - acrylate 
de butyle/acrylate d'ethyle ; du polymere =-30''C) pour 
deposer dessus 40 g/m^ du liant qui est alors seche et cuit a 

20 150*'C. autre fac^ du tissu est ensuite laine en utilissint une 
laineuse pour produit tricote a 24 rouleaux classiques de 128 cm, 
deer it e dans la brochure : "Hi -Tore Napping or Raising Machines" 
edite en 1965 par the David Gessner Co., Worcester, Massachusetts. 
Ce lainage est realise avec 3 passes a tr avers la machine reglee 

25 a un niveau d»energie de 226,5 kg, entraiCnant la formation de 

poils composes des extr emit es relevees des filaments brises par 
1' action de la laineuse. En utilisant une machine de cisaillage 
classique decrite dans la brochure : "Cloth Sheading Machine, 
Type CA3c" edite en 1956 par Franz Mullex Maschinenf abric, M. 

30 Gladbach (Rhenanie) jAllemagne de I'ouest, les poils sont cisail- 
les jusqu*a une epaisseux de tissu unifoxme de 3,4' mm qui com- 
prennent des poils ayant vine epaisseux uniforme de 0,5 mm et 
un poids specif ique moyen de 0,05 g/cm"^. Le tissu ainsi produit 
pese 820 g/m et est doux et plaisant au toucher, Les filcuaents 

35 dans le tissu ne sont pas sensiblement align es dans le plan du 
tissu et le tissu est tres fort ement uniforme dans ce plsin, tel 
que present e par les proprietes suivantes : 

38 
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D.M. D.T. D-M. : D.T. 

Resistance a la 
5 traction, kg/cm ,453! 44,7 1,01 

Allongement , % 63 64 0, 98 

Trois revet ements d'un ciment de caoutchouc vulcanisable sont 
appliques a la face non lainee du tissu qui est alors coupee 

10 suivant des formes d' halter es classiquement utilisees dans la 
preparation des recouvr ements de balles de tennis . Les bords 
.. des formes sont revetus par le meme ciment, apres quoi deux 
des formes revetues sont placees sur, et conformees suivant, 
une sphere de caoutchouc creuse, du type normal erne nt utilise 

15 deois la production des balles de tennis. Cet ensemble est place 
daxis un moule classique pour balles de tennis et chauffe a 135 °C 
pendant 20 minutes pour vulcaniser les deux morceaux du tissu 
de recouvrement sur la sphere. Apres que la balle a ete retiree 
du moule, mise a refroidir jusqu'a la temperature ambiante. et 

20 brossee l^g^rement, son aspect, ses qualites tactiles, sa per- 
formance au cours du Jeu et son taux d'usure sont essentielle- 
ment semblables a celles d'une, balle de tennis classique, ayant 
un recouvrement en lajLne tissee ou en tissu laine /nylon. ^ 
EXEMPLE 2 

25 Lorsqu'on realise un mode operatoire essentiellement 

semblable a I'exemple 1, sauf que: le tissu est produit avec des 
filaments de nylon 66 (polyhexamethyleneadipamide) continus, 
plut6t que des filaments de PET, les den sites moyennes du tissu 
- resultajit et de ses polls sont 17-18 % en dessous de celles du 

30 tissu produit daois I'exemple 1, les resistances a la traction 
et les allongements du tissu resultant sont, respectivement , 
44 kg/cm et 68 % (D.M.) et 43 kg/cm et 69 % (D.T.), les rapports 
D.M./D,T. de ces resistances a la traction et de ces allongements 
sont respectivement 1,02 et 0,99, et les proprietes, 1* aspect, 

35 la perfomance et 1' aspect convenable general© des balles de 

tennis recouvertes par le tissu sont tres semblables a ceux de 
la balle produite datns 1 * exemple 1. 

38 EXEMPLE 3 ET 4 
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Lorsqu'on realise un mode oparatoire essentiellement 
semblable a I'exemple 1 sauf que, dans un cas, un latex de 
caoutchouc de styrene -butadiene et, dans un second cas, un poly- 
ester de caprolactone reticule avec un aminoplaste est substi- 
5 tue a 1' agent de liaison acrylique, les proprietes, 1» aspect, 
la performance et 1' aspect convenable global des balles de 
tennis recouvertes par le tissu resultant sont essentiellement 
les memes que celles de la balle produite dans I'exemple 1. 
EXEMPLE 5 

10 Lorsqu'on realise un mode operatoire essentiellement 

semblable a l*exemple 1, sauf que le. tissu avant le lainage pese 
468 g/m et une epaisseur uniforme de IjS mm, les resistances 
a la traction D.M. et D.T. du tissu laine et cisaxlle ont cha- 
cune environ 40 % de moins que la propriete correspondante du 

15 tissu produit dans I'exemple 1 ; les rapports D.M./B.T. de ces 

resistances a la traction et de ces allongements sont essentiel- 
lement les memes que dans I'exemple 1, et 1' aspect, la perfor- 
mance, la longevite et 1» aspect convenable global des balles 
de tennis recouvertes par le tissu resultant sont essentielle- 

20 ment les memes que ceux de la balle produite dans l^exemple 1. 
EXEMPLE 6 

Un tissu non tisse, se composcint essentiellement de 

filaments de PET generalement deposes au hasard dans le plan 

de ce tissu et ayant un dpf.de 1, est produit et aiguillete avec 

25 une den site d» aiguilletage de l.OOO penetrations par cm^, en 

utilisant une quantite de filaments telle que le tissu resultant 

* 2 ■ 

pese 150 g/m et a une epaisseur vuiiforme de 1,0, mm et une 

densite moyenne de 0,15 g/cm . Ce tissu est uniformement pulve- 
rise sur une face avec suffisamment de dispersion d' agent de 

30 liaison utilise dans I'exemple 1 pour deposer dessus 5 g/m^ de 

cet agent de liaison qui est alors seche et cuit a 150**C. L> autre 
face du tissu est ensuite lainee en utilisant la laineuse em- 
ployee dans I'exemple 1. Le lainage est realise avec 3 passes a 
travers la machine reglee a un niveau d' energie de 136 kg, 

35 entrainant la production de polls composes des extremites rele- 
vees des filaments brises - par Inaction de la laineuse. En 
utilisant la machine a cisailler employee dans l^exemple 1, les 

38 polls sont cisailles jusqu'a une epaisseur de tissu uniforme de 
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lj4 mm qui comprend des polls ayant une epaisseur uniforme de 
0,5 mm et un poids specif ique moyen de 0,01 g/cm"^, Le tissu ainsi 
produit pese 145 g/m^ , les_ filaments ne sont pas sensiblement 
alignes dans le plan du tissu et le tissu est fortement -uniforme 
5 dans ce plan, tel que presente par les proprietes suivantes : 

D.-M. D.T. D.M. s D.T. 

Resistance a la 

10 traction, kg/cm 4,7 4,5 l,05 

Allongement, % 58,7 .64,7 0,91 

' Ce tissu est. plus leger que* la plupart de cexix couramment uti- 
lises sur des balles de tennis, mais 1' aspect et la longevite 
des balles recouvertes par ce tissu sont autrement semblables 
15 a celles de la balle produite dans I'exemple 1. 
EXEMPLE 7 

Un tissu non tisse, se composant essentiellement de 
filaments de PET continus general ement disposes au hasard dans 
le-plan de ce tissu, est produit et aiguillete essentiellement 

20 comme dans I'exemple 1 mais avec un dph de 20, une densite 

d»aiguilletage de ICX) penetrations par cm et une quantite de 
filaments telle que le tissu resultant pese 960 g/m^ et a un 
poids specif ique moyen de 0,2 g/cm , Ce tissu est calandre 
jusqu'a une epaisseur unif or me de 2,4 mm et un poids specif ique 

25 moyen de 0,4 g/cm et puis unif or mement pulverise sur une face 

avec suffisamment de dispersion de liant employe dans I'exemple 1 
pour deposer dessus 75 g/m^ de cet agent de liaison. Le liant 
est seche et cuit a 150°C et 1' autre face du tissu est alors 
lainee en utilisant la laineuse employee dans l*exemple 1. Le 

30 lainage est realise avec 6 passes a travers la machine reglee 
a un. niveau d'energie de 162 kg, entrainant la production de 
polls composes de 1 • extremite relevee de filaments brises par 
1' action de la laineuse. En utilisemt la r.schine a cisailler 
employee dans I'exemple 1, les polls sont cisailles jusqu»a 

35 une epaisseur uniforme de tissu egale a 6 mm, qui comprend les 
polls ayant une uniformite d» epaisseur de 3,9 mm et un poids 
specif ique moyen de 0,02 g/cm^ , Le tissu ainsi produit pese 

38 993 g/m , les filaments ne sont pas sensiblement alignes dans 
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le plain du tissu, et le tissu est fortemen't uniforme dans ce 
plan, tel que presente par les proprletes siiivantes : 

D,M. D.T. D,M. : D.T. 
5 

Resistance a la 

traction, kg/cm 45,4 42, 0 1,08 

Allongementj % 69 67 1,03 

lO Ce tissu est plus lourd que ceux tres couxanunent utilises sur 
des balles de tennis, mais 1' aspect et la longevite des t>aJles 
recouvertes avec ce tissu sont autrement semblables a celles de 
la balle produite deuis l*exemple" 1- 

L* appreciation de certaines des valeurs de mesures 

15 indiquees ci-dessus doit tenir compte du lait qu'elles provien- 

nent de la conversion d'unites anglo-saxonnes en unites metriques. 

La presente invention n'est pas limitee aux exemples 
de realisation qui viennent d'etre decrits, elle est au contrai.re 
susceptible de variantes et de modifications qui apparaitront 

20 k I'hoEune de I'art. 
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REVENDICATIONS 

1, BaJ-le, caracterisee &n ce qu'elle comprend un 
eleriGnt spherique elastique ou resilient et un tissu non tisse 
adherajit a la surface exterieure de 1» element spherique et 
recpuvrant sensiblement cette surface, le tissu se compos ant 
essentiellement de filaments de polymere synthetique continus, 
non sensiblement alignes dans le plan du -fcissu. 

2. Balle selon la revendication 1, caracterisee en 

ce que le tissu est aiguillete avec une densite d'aiguilletage 

comprise entre environ SO et environ l.CXXD penetrations par 

2 o 
cm et pesant entre environ lOO et environ 1,000 g/m . 

3- Balle selon la revendication 2, caracterisee en 
ce que les filaments ont un denier moyen compris entre environ 1 
et environ 20, ce tissu ayant une epaisseur moyenne comprise 
entre environ 1 et environ 10 mm et un rapport des resistances 
a la traction direction de la machine : direction trsinsversale , 
compris entre environ 0, 8 et environ 1,2. 

4. Balle selon la revendication 1, caracterisee en 
ce qu'elle a la forme d^une ]5alle de tennis comprenant un element 
spherique elastique et un tissu non tisse adherant a la surface 
exterieure de 1* element* spherique et recouvrant de maniere sen- 
siblement complete cette surface, le tissu se composant essen- 
tiellement de filaments de polymere synthetique continus, non 
sensiblement aJignes dans le plan du tissu, 

5., Balle de tennis selon la revendication 4, caracte- 
risee en ce que le tissu est sd.guillete avec une densite d'ai- 
guilletage comprise entre environ lOO et environ l.OOO penetra- 
tions par cm^ . 

6- Balle de tennis selon la revendication 5, caracte- 
risee en ce que le tissu pese environ 20O a environ 1,000 g/m^ 
et a une epaisseur moyenne comprise entre environ 1 et environ 
5 mm- 

7. Balle de tennis selon la revendication 6, caracte- 
risee en ce que les filaments ont un denier moyen compris 
entre environ 1 et environ 20, le tissu pesant au moins environ 

400 g/ra et la densite d' aiguilletage etant au moins d» environ 

* * 2 
200 penetrations par cm . 

8, Balle de tennis selon la revendication 7, caracte- 
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risee en ce que le tissu a un rapport de resis-tance a. la trac- 
tion direction de la machine : direction transversals^ compris 
entre environ 0,8 et environ 1,2. 

9. Balle de tennis selon la revendication 8, carac- 
terisee en ce que le rapport est compris entre environ 0,9 et 
environ 1,1. 

lO. Balle de tennis selon la revendication 8, carac- 
terisee en ce que le polymere comprend un polyester. 


